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Antichi monumenti, soprawissuti al tempo
in tutta la loro magnificenza, testimoniano il
valore del mattone “fatto a mano” e ne pro-
clamano lI'immortalita. Questo meraviglioso
prodotto dell'operosita umana € infatti, an-
cora dopo millenni, il migliore materiale da
costruzione. Caldo come il sole, vivo come la
terra, duttile come tutte le cose della natu-
ra.

La sua bellezza & impareggiabile nell’archi-
tettura antica come in quella moderna, ed &
tale da rendere naobile ogni edificio, anche il
pit modesto. Fra tutti i laterizi facciavista, |l
mattone “fatto a mano” & quello pit pregiato:
si distingue dagli altri sia per 'aspetto este-
riore che per le sue doti fisico-strutturali. Lo
si riconosce soprattutto per lirregolarita
della forma e delle superfici, caratteristica
guesta che ha il pregio di conferire la massi-
ma resa estetica alle cortine murarie.

Le murature realizzate con i mattoni “fatti

a mano” possiedono infatti una ricchezza
plastica e cromatica della tessitura esterna
ineguagliabile, ben superiore, per vibrazione,
alla monotona uniformita delle pareti realiz-
zate con mattoni prodotti industrialmente.
| mattoni “fatti a mano” possiedono inoltre
caratteristiche fisiche superiori a quelle
dei laterizi normali. La lavorazione a mano
permette infatti all’argilla di conservare la
naturale disposizione “disordinata” della
sua struttura lamellare. Questo conferisce
ai mattoni “fatti a mano” straodinarie doti
di resistenza alle sollecitazioni meccaniche
e alle intemperie. Ma il mattone “fatto a
manao” non & soltanto bello e tenace, & an-
che il materiale da costruzione piu confor-
tevole. Respira, trattiene il calore, assorbe
i rumori, e soprattutto e pulito perche fatto
con la stessa semplicita del pane. Prezioso
come tutto cio che nasce direttamente dalle
mani dell'uomo.



. Mattoni fattr a mano

secondo lantica tradizione 4r1‘diéﬁ_mle

| mattoni “fatti a mano” Terra del Danubio sono pro-
dotti secondo la piu antica tradizione artigianale, utilizzan-
do antichi stampi in legno di faggio evaporato.

Lartigiano stampatore preleva un pane di argilla, lo co-
sparge di sabbia e poi lo pone nello stampo, anch’'esso
preventivamente cosparso di sabbia. Dopo aver compat-
tato I'argilla, rimuovendone I'eccedenza con un righello di
legno inumidito, lo stampatore sforma il mattone e lo sten-
de ordinatamente accanto agli altri. Il manufatto resta in
guesta posizione sino a quando non diventa abbastanza
rigido da poter essere girato su un fianco e impilato.

La sua essicazione awiene lentamente, in modo che I'argil-
la non subisca perdite d’acqua troppo repentine, cosa che
inevitabilmente comprometterebbe la qualita del prodot-
to. Una volta essiccati i mattoni vengono impilati su carri
mobili e awiati al forno. Con la cottura essi acquistano tut-
te le caratteristiche del laterizio: durezza, indeformabilita
e soprattutto il bellissimo colore.

Il prodotto che risulta da questa lavorazione non e un ma-
nufatto industriale qualsiasi, ma un vero e proprio pezzo
unico, quasi un oggetto prezioso. Qualsiasi sara il suo im-
piego - muratura, pavimento o copertura - esso infonde-
ra al manufatto la sua profonda suggestione: quella di un
prodotto senza eguali.

+ Maturale
+ (uttile
+ resistente




Terra del Danubio produce una serie stan-
dard di mattoni e tavelle “fatti a mano” nei quat-
tro formati caratteristici del’lEmilia-Romagna,
della Toscana e delle Marche, nonché una va-
stissima gamma di elementi speciali senza limiti
di forma o dimensione.

La stabilita dimensionale degli elementi corri-
sponde alle tolleranze previste dalla normativa
in vigore.

La naturale vocazione del mattone “fatto a
mano” e quella di essere impiegato nella rea-
lizzazione di murature facciavista e pavimen-
tazioni. Lo si utilizza sia nelle nuove costruzioni
- ville, palazzi ed edifici a schiera, etc. - che nel
restauro edilizio, dove trova il suo impiego ideale
soprattutto per il fatto che puo essere prodotto
su misura. Il mattone “fatto a mano” e utilizzato
anche nell’arredo di giardini e aree urbane per
eseguire pavimentazioni, cordoli di aiuole, per-
corsi pedonali, recinzioni, panchine, pozz, pila-
stri e in mille altre applicazioni.

Il mattone “fatto a mano” puo essere inoltre ac-
coppiato a qualsiasi altro materiale, dalla pietra
al cemento: insomma, non ha limiti. In esso, in-
fatti, € racchiusa I'anima eterna del costruire.




T T

_'-i 2

Oltre alla normale produzione di mattoni e tavelle, Terra del Danubio produce a richiesta qualsiasi
elemento di laterizio, senza limiti di forma o dimensione.

Gli stampi, realizzati su misura, assicurano la perfetta esecuzione dei pezzi, anche nel caso di elementi
e pezzi speciali di vecchie costruzioni. Fregi, decorazioni fittili e capitelli possono essere perfettamente
replicati e sostituiti a quelli esistenti.

Oltre alla produzione inclusa nel presente catalogo,
altri pezzi possono essere realizzati su specifica richiesta (colore, formato e dimensione).
Per la produzione completa visita il sito:

wwwi. terradeldanubio.it
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articolo

dimensioni cm

peso
medio

materiale in opera

MURATURE spess. PAVIMENTI
. 1 testa 2 teste
= kg/ cad. pz/m? pz/m? pz/ml pz/m?
b ? a b [} n. n. n. n.

T;f‘ 0001 13...26 .55 2.7 56 108 _:.154 26,5
0002 | 14 1 28 | 55 34 53 102 : 154 22,9
0003 | 15 {30 (55| 40 49 96 154 20,2
0004 |12 i 24 | 55 2,5 61 118 | 154 30,7
0012 |12 25 55 2,7 59 113 | 154 29,6

0015 125255 4 2,1 75 148 20 28
0019 |15 30 8 6,2 36 69 11 20,2
15 134 55| 49 44 96 154 17.9




el

. ‘:h - articolo dimensioni cm peso materiale in opera
C - medio MURATURE spess. | PAVIMENTI
- 1 testa 2 teste
b / kg/cad. pz/m? pz/m? pz/ml pz/m?
\ f a b c n. n. n. n.

0051 [12,5. 255 3,0 1.6 84 158 26,4
0052 | 14 275 30| 20 78 149 23,0

0053 | 15 130 (30| 25 71 139 20,2

‘ 0054 | 18 36 30| 30 60 116 14,2

0055 12 1 25 1 30 1,5 85 118 29,6

su ordinazione carteggiate 0056 25 : 50 | 3,0 7.0 43 85 7.5
0058 |20 40 30| 45 54 106 11,6

0059 |20 B0 30| B7 36 106 7.8

0060 | 17 | 34 30| 34 63 123 15,9
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articolo

dimensioni cm

peso
medio

materiale in opera

MURATURE

1 testa

2 teste

spess.

PAVIMENTI

kg/ cad. pz/m? pz/m? pz/ml pz/m?

i a b c n. n. n. n.
» 0101 |55 .24 6 | 13 B1 143
: 0102 |45 28 55 1.1 53 154
L, . 01038 |55 25 60| 14 53 14,3
" 0104 |10 40 55| 38 37 154
0106 5 25 5 1,3 32 16,7
0107 |55 26 35| 08 82 22,2
0109 |10 25 55| 22 59 154
0110 | 10 . 30 (55| 27 a0 154
0111 10.:..35..55] .31 43 154
0112 | 10 | 20 | 55 1,8 73 154
0117 10 i 28 | 5,5 2,6 53 154
0118 | 10 | 32 | 55 29 47 15,4

0124 |55 30 | 3 0,8 25

0125 |65 28 55 1,6 15,4
0126 |55 30 | 55 1,5 154




articolo dimensioni cm peso materiale
i medio in opera
c : PAVIVENTI
kg/cad. pz/m?
\""/ a b ® n.
0151 33...33..45 8 8.6
0152 15 1 15 1 35 1,2 39
0153 | 31 | 31 i 35 54 9,7
0156 | 40 {40 | 4 9,0 59
‘ 0157 | 20 20 3 1,9 22,6
0158 |25 25 | 3 3.0 14,8
suordinazione 0159 | 30 0 30 | 3 4,2 104
carteggiate 04161 | 50 50 ¢ 3 | 19 38
0163 |/ 60 .60 .48 30 2,7
0164 | 18 18 | 3 1,7 27,7
0167 | 21 21 3 2,3 20,6

11,8

Pavimenti

A
by
L

" 3




articolo dimensioni cm peso materiale
medio in opera
kg/ cad. pz/ml
a b [ d f r' n.
2512545 9 115 3 | 22 3,8
12 125 155! 18 5 1 23 15,4
12 25 /55 21 2 4 1 21 7,7
12 125 15,5 55| 24 7,7
0207 29 . 21 /55:12511,5 4.1 15,4
bl
9 -
e
articolo dimensioni cm peso materiale
medio in opera
kg/cad. pz/ml
a b c d e r' n.
N 0208 |29 155 55 155 95 27 | 154
‘w
0210 |30 30 | 75 15 9,5 11,7
0221 1530 55:125 2 35| 38 3,2
0221/1 |75:30 55 5 2 :35] 18 3,2
P’ .y 2
[ ) :-*-\.
Mc
" 0237 [375 28 21 65 5 73 | 117




Cornict - Mensole

articolo dimensioni cm peso materiale
medio in opera

kg/cad. pz/ml

a b c d e f r! re n.
25 .30 55, 20:15:85 55 3,8
12 125 155185 4 6 24 15,4

e ——d
- > =¥
e %l
b
g
d‘“‘“»i 0302/1 | 12 i 22 (55: 15 2 10 2,2 154
a L ]
=1 U
& o d

0302 |12 25 55 18

n

10 25 | 154

0303 9 {1475 8 2 1503 114 | 117

v




‘
=
=3 (ornicl - Nensole
—]
(—]
=
a articolo dimensioni cm peso materiale
medio in opera
=
= kg/cad. | pz/ml
E a b c d e f r' r2 n.
= 0305 /14518565 12 16 32 .32 2,7 6,5
~S— d
<>
a "
3
B a
§ 12 1375 6 | 33! 2 26525 4 14,3
R
°N
3
?“ 13 255 6 123 6 23 | 154
3
ﬁ\\ 145 18 /165 10125 2,2 6,5
3
AL
\))
2 12 0125 55 11,5 5,5 3 2,3 154
)
qg
12 :25 /55 17 2 8 2,3 7,7
,_
12 123,555 20 2 2,2 154
15,5225:55:55:.45:1.8 1,8 154
16
12522 6 { 1715 45| 2,5 7.4
28117 /65 12 . 1 4.8 34
9 28 5 231 4 44 2 1,9 17




articolo

dimensioni cm

Cornior - Mensole

peso
medio

materiale
in opera

kg/ cad. pz/ml
a b c d e r' re n.
0318 | 12 1 23 {55197 1 22 2 2,3 154
0325 | 12 41555 35! 1 25 4 | 41 15,4
: 0325/1| 12 28555 22 1 25 4 | 27 15,4
yr 0325/2 | 12 20555 14| 1 25 4 1,9 15,4
0326| 9 14 25 8 2 15! 3 5 3.8
0328 7 25 1 3 4 7.3 3.8
0329 7 25 25 20 2 25i25] 7 3.8
0330 7 46 25 25: 2 14 3.8
0331 7 41 32 26: 4 15,9 3
0332 (115255 5 6 2,3 8
0334 | 20 145 55 15,4

17
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Lapitelli

H‘.I". =

articolo dimensioni cm peso
medio
kg/cad.
a b c d e r' re
14 9 8 15: 3 1,5
19 1145 5,5 1.8 4 1.9
2217 .. 6. .:15:45 3.9
19,5145 7,5 2525 42
7...295 3 1 4 7




articolo

dimensioni cm

f‘1

Capitell

peso
medio

kg/ cad.

0411 | 7 25 20 2 25:25] 7
0412 | 12 | 25 181 2 10 12
3514 .55 12.5
3112 .45 9
0415 | 36 |75 32 8
0416 | 37 1 10 275 1.5 8.5
0417 |42 | 17 {85 9 13,2
0419 |23 11 16 45 3 8.2
0420 | 37 {18 | 29 | 10 35,5
0421 |29 12 | 6 5515 2.5

19
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Settort per colonne

e
g

articolo dimensioni cm peso materiale in opera
medio
kg, cad. diametro colonna pz./corso! pz./ml
. - da rivestire / cm. n n
a b c e r r
- 5 0451 |55: 46 | 55 225 17 | 23 33 3 46
&'-. s e
ol s
P e 0452 14 28 55 14 27 2 31
<3
B /
t/.I’“"“ﬁ- r 0454 | 12 25 55 12,5 2,0 2 31
©
\n\.
. 0455 14 28 55 4 1.2 30 4 61
\ 3
i
& g 0456 145 30 | 55 15 5 | 25 2 31
T L b 0456/1 |118.3:37.5: 6,5 188 5 | 3.1 2 28
‘ﬂ.'*_' q
b 18,




Settort per colonne

articolo dimensioni cm peso materiale in opera
medio
kg/cad.| diametro colonna {pz,/corso; pz,/ml
a b c d e o 2 da rivestire / cm. n n
? 0457 |55 62 |55 30 24,5| 3,0 48 3 46
- - 0457/1 |55 28,3 5,5 28 22,5 1,5 42 6 a2
\;r s 0457/2 55 503 59 245 19 | 27 | 39 3 48
'jﬁ-ﬁ‘-‘:‘-',._r' 0458 95 20 i 55 10 1,5 2 30
¥ o
L] "
[+
ray 0459 |55 41 |55 20 145 2 28 3 46
"
K‘J*
d
W - N
- /dy 0460 | 12 25 (55 5 5 1 25 4 60
(\ 7
b\/m/
"<"" v 046112 38 55 25 13|33 25 4 B0
L 0461/1..11..25 :55 2514 | 2.2 25 6 a0
" E 0461/2 | 11 125:55 25:14 | 11 25 12 180
NS |
= - 0462 6 25555 3226 | 11 52 75 {115
. 0463 |55 355 55 175 12 | 1.7 25 3 46
\ . $ 0464 |55 565 55 275 22 | 26 43 3 46
h.._\_‘_\_\_\_\__ _Il'L
—a 0466 | 6 | 25 (55 18,5112,5| 1.4 20 4,5 69
)
\ae;
e _Il'l-
= 0467 | 13 24 : 55 4 1,5 25 4 61
i - 0468 | 12 . 21 i 55 4 1.1 22 4 61
< a
oo 0470 | 12 122 6 19 7 1 12 9
. el
) N
S
'{ 0471 55 :38,2: 55 25 i195| P 36 4 60
\ ¢
\ -
bl S
— - 0472 | 10 225! 7 30 20 | 24 38 8 100
— Fo,
N
h.._\_\_‘_\_\__‘_ _Il'l.
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Cof rlmuro

articolo

peso
medio

materiale
in opera

kg/ cad. pz/ml
a b © d e (i = n.
0501 |17 i35 {55 10 4.2 15,4
.
[:]
|
- s
. 0503 172: 33 |55 9 | 27 6 3,5 15,4
L 3 xr;r'
Wc
T
- dh‘:““; 0505 12 25 i 55: 19 5,5 19 7.7
i .
\))
[ ]
0507 |12 .28 55 22 5,5 2,3 7.7
\5" 0507/1 | 12 :305: 55 26 3.4 7.7
ot 1‘-“\_
b >~ 0508 12 37 55 24 6 4 25|35 | 154
¥
'k:‘\d
“‘-wa_a




3

articolo

dimensioni cm

Coprimuro

peso
medio

kg/ cad.

materiale
in opera

pz/ml

a b c d e f r' re n.
0509 75 .39 (55 29 25:25| 24 15,4
0510|7534 55 24 25:25] 21 154
0511 22 14 6 155 3 3 2 6,6
0511/1| 18 i 14 | 6 12 3 3 1.8 6,6
0511/2 |33 14 68 27 3 3 2.9 6,6
051419 14 6 135 2 25 2 6,6
0514/1 24 26 @ 6 20 2 i25 4,6 3.8
0514/2 21 25 | 6 16 2 25 4,5 3,8
0514/3 | 16 33 | 6 11 2 25 55 2,9
0514/4 31 |25 6 |26 2 25 5,6 3,8
0515|1212 |56 6 1 7.7

0516 |32 22 63 18 55 3

23



articolo

dimensioni cm

peso

articolo

dimensioni cm

peso
medio

materiale in opera

kg/cad. diametro colonna pz./corso! pz./ml
a b o d o ¢ . e da rivestire / cm. n n

0601 28 | 12 |55 45 57 | 24 a0 12 165
0602 24 i 12 | 55 82 94 | 24 164 23 370
0603 275 12 55 101 1113 2,4 202 25 | 385
0604 275 6 55 107 113 1,4 214 25 | 385
0605 | 25 | 12 | 55 185 :172| 24 346 a4 677
0606 | 26 55 55 50 (55,5 14 100 13 | 200
0607 |25 12 | 55 30 | 42 | 24 60 10 | 154
0608 | 26 | 12 | 55 18 | 30| 24 36 7 108
0609 20 4 i 10: 15 B 3 1.1 a0 53
061030 : 12 i 55 18 { 30| 25 36 6 a0




articolo

dimensioni cm

peso

materiale in opera

medio

kg/cad. | TP e tecara " | pz/corso

a b © d cm. n.

- 065118 125, 7 5 | 22 90 45
8 0652 28 12 20 12 | 10
a 0653 /25 12 6 55| 3
g . 0654 |25 12 (55 4 | 23
U654/1 |33 12 11 | 55| 57

. 0655125 25 6 35 25 45 31

- 0656 125 16 . 6 35| 16 45 31

¢ 06857 125 25 6 53 30 210 105

065815 30 6 55| 52 80 38

.|nnmmn_nmm

=t

25
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bradini e Davanzali

.‘“’i‘- M

articolo dimensioni cm peso materiale
medio in opera
_‘ kg/ cad. pz/ml
a b c d e r' n.
0701 |13 26 | 3 3 1,6 3,7
0702 | 13 26 | 3 3 1,6
0703 13 . 26 55 3 2,9 3,7
0704 | 13 26 | 55 3 2,5 7.2
0705 | 13 | 26 | 55 9,9 2,5 3,7




Gradini e Davanzali

articolo dimensioni cm peso materiale
medio in opera
kg/cad. pz/ml
a b c d e f r! re n.
0706 | 13 | 26 | 55 55:55] 23
0707 | 13 | 26 55 3 3 | 25
Angels per grading
} arts, 070310704

0708 | 17 1 34 3.2 1.8 3.3 5,9

0708/1| 17 35 4 2 3.9 55

0708/2 | 17 1 30 | 35 1,8 3 55
0712 | 50 50 45 2,25 19 2

0712/1 | 35 | 35 | 45 2,25 10 2,8
0714 | 16 | 33 |55 31113 2,1 4.6 5,8

0714/1 |39 {40 {58} 37110 24 16 2,9
071517 i35 | 4 2 3.9
071616 33 55 31 1,3 2,1 4.6
0717 | 35 35 45 2,25 10

art. 07121
0718 | 17 34 32 1,6 3,3
Angols per gradivs
art. 0708

27
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Battiscopa

articolo dimensioni cm peso materiale
medio in opera
kg/ cad. pz/ml
\ a b c d e f r' n.
0801|1025 1.8 2 1 08 3.8
0802 34 28 2 | 10 12 21116
gm~
Bartiscapa per artt. OF 14
& 714
0803 |34 28 | 2 10 13,5 2 1,6
0804 |34 28 2 : 10:135 161 16

Coperture

- // 0751 | 34

articolo dimensioni cm peso | materiale in opera
medio
kg/ cad. pz/ml?
a b © d e f n.
55142 27 25 2 6 8,5
075211 50 15 2 2,5 21




Mattoni

giallo stonalizzato

Tavelle
5‘54% ffarwa&zzﬁ:‘a

Ouadrati

giallo Stonalizzato

Battiscopa
5'1.'&:.@0 j‘faM&.z.zafa

Coppi

554% 5‘1‘0“4&224‘0

12

25

5,9

15

30

3.0

18

36

3,0

20

40

3.0

20

20

2,8

2,0

25

25

2,8

3,0

30

30

2,8

45

30

1.8

0.8

11

50

15

2,5

29
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